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FRASCO ROLL-ON
Documento técnico controlado

ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS

Parâmetro Especificação

Peso

Capacidade VT

H

DI

DE

REQUISITOS FUNCIONAIS

Teste Critério de aceitação

Estanqueidade O conjunto frasco/tampa não pode apresentar vazamento.

Esfera Após colocada no frasco, a esfera não pode travar.

HISTÓRICO DE ATUALIZAÇÕES

Descrição Data Resp.

Atualizador de medidas - VT 04.01.2018 Ana P.

Atualizador de medidas - VT 03.05.2019 Ana P.

Atualizador de medidas - VT 09.03.2021 Ana P.

Atualizador de peso - VT 22.06.2026 Ana P.

Atualizador de DI - VT 15.07.2026 Ana P.

Atualizador de H - VT 15.07.2026 Ana P.

MOLDE

1x5
MÁQUINA

RP-3
MATERIAL

PP
DATA

09.04.2021

REVISÃO / AFERIÇÃO: 15/07

Desenho: Ana P.   |   Aprovação: Rubens

rollonplast@rollonplast.com.br

RP 001

0,84 g (±5%)

70 ml

29,5 mm

35,1 mm

47,0 mm

Validação técnica pelo Departamento de Controle de Qualidade da Rollon Plast: a confirmar.

Histórico, dados de controle e responsáveis transcritos do modelo RP2, conforme solicitado.

RP1: altura total 100,0 mm; base 49,0 × 35,0 mm. Demais cotas no anexo dimensional.

RP1: dimensões aproximadas conforme desenho. Tolerâncias não informadas na fonte.



ANEXO DIMENSIONAL | ESCALA CONFORME DESENHO ORIGINAL

DESENHO TÉCNICO - RP 001

AutoDWG DWGSee Trial Version. http://www.autodwg.com

Please goto http://www.autodwg.com to register the program,the note will be removed.




