BOLETIM TECNICO
Q Rollon PlQSt ESPECIFICACAO E CONTROLE DE PRODUTO

RP 002 FRASCO'R.OLL-ON
Documento técnico controlado

ESPECIFICACOES TECNICAS

Peso 9,09 (+1,0/-0,5g)
Capacidade VT 70 mli

H 29,8 mm %= 0,2

DI 34,6 mm *= 0,2

DE 47,0 mm = 0,4

REQUISITOS FUNCIONAIS

Estanqueidade O conjunto frasco/tampa nao pode apresentar vazamento.

Esfera Apds colocada no frasco, a esfera ndo pode travar.

HISTORICO DE ATUALIZACOES

Atualizador de medidas - VT 04.01.2018 Ana P.
Atualizador de medidas - VT 03.05.2019 Ana P.
Atualizador de medidas - VT 09.03.2021 Ana P.
Atualizador de peso - VT 22.06.2026 Ana P.
Atualizador de DI - VT 15.07.2026 Ana P.
Atualizador de H - VT 15.07.2026 Ana P.

MOLDE MAQUINA MATERIAL DATA

1x5 RP-3 PP 09.04.2021

REVISAO / AFERICAO: 15/07

Desenho: Ana P. | Aprovagao: Rubens

Laudo emitido e validado eletronicamente pelo Departamento de Controle de Qualidade da Rollon Plast. rollonplast@rollonplast.com.br



DESENHO TECNICO - RP 002

Q Rollon Plast ANEXO DIMENSIONAL | ESCALA CONFORME DESENHO ORIGINAL
REV. | DESCRIGAD DATA pES.
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